This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



18/06 



01. 17:33 FAX +49 89 99809555 



)&ABSFLG«%05&DRDB=DE1 



csp@ccnet - Document Bibliography... or 




Patent Number: 
Publication date: 
Inventor(s): 
Applicant(s):: 
Requested Patent: 



DE19548236 

LC^EN^E^KLAU S DIPL ING (DE); MAJEWSKl KLAUS-PETER DIPL ING (DE) 
PAYEN GOETZE GMBH (DE) 
□ DE1 9548236 
Application Number: DE19951048236 19951222 
Priority Number(s); DE1 9951 048236 19951222 
IPC Classification: F16J15/08 ; F02F11/00 ; B23K1 1/26 
EC Classification: F16J15/08C2, B23K1 1/26 

Equivalents: _= 



Abstract 



The gasket is formed from a laminated «£lur«ftj£ f,^^ 

Data supplied from the esp@cenet database - 12 



1 von 1 



18.06.01 15:41 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



fa L/C 1)0 40^0 M I 



(§) Aktenzeichen: 
(2) Anmeldetag: 
(§) Offenlegungstag: 



F02F 11/00 
B23K 11/26 



19548 236.0 
211195 
26. 6.97 



CO 
CO 
CM 

LA 



UJ 

Q 



@Anmelder: 

Goetze Payen GmbH, 57562 Herdorf, DE 



(§) Erfinder: 

Lonne, Klaus, Dipl'.-lng., 51399 Burscheid, DE; 
Majewski, Klaus-Peter, Dip!.-Ing., 51399 Burscheid, 



DE 



(§) Entgegenhaltungen: 

DE 3741344A1 

EP 04 68 526 A1 
HILDEBRAND, S.: Feinmechanische Bauelemente. 
Munchen: Carl Hanser Veriag 1972; 
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(§) MetaUische Zylinderkopfdichtung 

@ Die Eifindung betrifft ein Verfahran zur Herstellung eines 
Oberstandes am Randbereich einer Durchgangsoffnung (3) 
einer Flachdichtung mit mindestens einer metallischen Plat- 
te (1). Der Oberstand wird durch AufschweiBen einer 
Scheibe (2) im Kondensator-lmpulsschweiBverfahren er- 
zeugt 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
eines Oberstandes am Randbereich einer Durchgangs- 
offnung bei Flachdichtungen mit mindestens einer me- 
tallischen Platte, insbesondere Zylinderkopfdichtung fur 
Brennkraftmaschinen, bei dem eine Scheibe im Bereich 
der Durchgangsdffnung auf die Platte aufgelegt und mit 
Hilfe eines auf die Scheibenoberflache druckenden 
Stempels gehalten und danach mit der Platte ver- 
schweiBt wird sowie eine nach dem Verfahren herge- 
stellte Flachdichtung. 

Bei gattungsgemaBen Zyiinderkopfdichtungen sind 
am Randbereich der Durchgangsoffnungen, insbeson- 
dere der Offnungen fur den Brennraum, an den Boh- 
rungsrandern Oberstande in Form von Materialverstar- 
kungen angeordnet, die in diesem Bereich als Verpres- 
sungsbegrenzer fur Sicken fungieren. Durch die Ober- 
stande wird eine hohe Pressung, hervorgeruf en durch 
die Befestigungsschrauben, am Brennraum ermoglictit, 20 
ohne daB die Sicken zwischen dem Zylinderblock und 
Zylinderkopf plattgedruckt werden kdnnen. 

Die EP 0 468 526 Al off enbart eine metailische Zylin- 
derkopfdichtung, bei der um jede Brennraumoffnung 
eine ringformige Scheibe auf der Grundplatte der Dich- 25 
tung aufgeschweiBt ist Die Ringscheibe wird als vorge- 
fertigtes Bauteil auf einer Platte der Dichtung mittels 
eines Stempels gehalten und anschlieBend durch ein La- 
ser-SchweiBverfahren mit der Platte verbundea Der 
Nachteil dieser Konstruktion beziehungsweise dieses 30 
Herstellungsverfahrens liegt darin, daB die Verschwei- 
Bung der Scheibe kostenintensiv ist, da zum einen die 
ProzeBzeiten durch das SchweiBverfahren und zum an- 
deren die Investitionskosten fur die SchweiBgerate sehr 
hoch sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine gat- 
tungsgemaBe Flachdichtung im Hinblick auf die Her- 
stellungskosten zu verbessern. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 
kennzeichnenden Merkmale des Patentanspruchs 1 ge- 
lost Vorteilhaf te Ausgestaltungen der Erfindung sind in 
den Unteranspruchen dargeiegt 

Der durch den Stempel geleitete Strom flieBt im Mil- 
lisekundenbereich. Hierdurch kann die ProzeBzeit ver- 
kurzt werden, hinzu kommt, daB eine Erwarmung der 45 
Metallplatte auBerhalb der SchweiBstelle nicht gegeben 
ist, so daB eine Veranderung des Gefuges nicht erfolgt 
Dies wirkt sich besonders gunstig bei aus nur einer Me- 
tallage bestehenden Rachdichtungen aus, bei denen die 
Scheibe unmittelbar neben der Sicke angeordnet ist Die 50 
spezifischen Eigenschaften der Sicken werden so nicht 
beeinfluBL 

Die Erfindung ist anhand eines Ausfuhrungsbeispieles 
in der Zeichnung dargestellt und wird im folgenden na- 
her erlautert Es zeigen: 

Fig. 1 metailische Flachdichtung mit aufgelegter 
Scheibe wahrend des SchweiBvorganges, 

Fig. 2 einlagige metailische Flachdichtung mit ange- 
schweiBter Scheibe, . 

Fig. 3 dreilagige metailische Flachdichtung mit ange- 
schweiBten Scheibea 

In der Fig. 1 ist prinzipieli das erfindungsgemaBe 
Herstellungsyerfahren dargestellt Auf eine metailische 
Platte (1) wird eine Scheibe (2) am Randbereich einer 
Offnung (3), die der Brennraumoffnung bei einer Brenn- 
kraftmaschine entspricht, aufgelegt Mit Hilfe einer Auf- 
nahme (4) kann die Scheibe (2) auf der Platte (1) justiert 
werden. Ein auf die Oberflache der Scheibe (2) drucken- 
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der Stempel (5) ist als Elektrode ausgebilclet und mit 
einem nicht dargestellten Kondensator verbunden. Eih 
kurzer starker StromstoB durch den Stempel (5) ver- 
schweiBt die Platte(l) mit der Scheibe (2> 

Die Fig. 2 zeigt einen Randabschnitt einer nach obi- 
gem Verfahren hergestellten Flachdichtung. Die Flach- 
dichtung besteht aus nur einer metallischen Platte (1) 
mit einer aufgeschweiBten Scheibe (2), die als Verpres- 
sungsbegrenzer fur die Sicke (6) fungiert Alternativ be- 
steht die Moglichkeit, die Scheibe (2) auch auf einer 
Distanzplatte aufzuschweiBen anstatt auf der mit der 
Sicke (6) versehenen Funktionsplatte (7, 7*) (Fig. 3> Der 
VorteQ der Kondensator-ImpulsschweiBung liegt in der 
kurzzeitigen Stromzeit wahrend des SchweiBvorgan- 
ges, daruber hinaus ist keine Oxydation der SchweiB- 
stellen gegeben. 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zur Herstellung eines Oberstandes am 
Randbereich einer Durchgangsoffnung bei Rach- 
dichtungen mit mindestens einer metallischen Plat- 
te, insbesondere Zylinderkopfdichtung fur Brenn- 
kraftmaschinen, bei denen eine Scheibe im Bereich 
der Durchgangsoffnung auf die Platte aufgelegt 
und mit Hilfe eines auf die Scheibenoberflache 
druckenden Stempels gehalten und danach mit der 
Platte verschweiBt wird, dadurch gekennzeichnet, 
daB uber den Stempel (5) ein StromstoB in die 
Scheibe (2) geleitet wird, der eine VerschweiBung 
hervomift 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die VerschweiBung als Punktnaht 
ausgebildet wird, wobei die SchweiBenergie aus ei- 
ner Kondensatorentladung gewonnen wird 

3. Flachdichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
. zeichnet, daB die Scheibe durch Kondensator-Im- 

pulsschweiBen mit der Platte (1, V) verbunden ist 
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